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Automatickd stanice polymeru slouzi k pfipravé roztoku polymeru, pro nasledné ddvkovani do
odvodnovaciho stroje MP-DW pftipadné dalSich zafizeni. Stanice se skldda ze dvou nadrzi — skladovaci a
michaci. Skladovaci nadrz slouzi jako zdroj roztoku polymeru pro poufziti pfi odvodrovani, horni nadrz
slouzi k samotné pfipravé roztoku. Obé komory jsou vybaveny mérfenim hladiny. V. momenté, kdy ve
spodni komofre klesne hladina polymeru pod stanovenou mez, spusti se novy cyklus pfipravy.

Pfi  spusténi cyklu pfipravy polymeru dochadzi kuzavieni obtokového ventilu, otevieni
elektromagnetického ventilu pro pfivod Cisté vody. Po naplnéni horni komory Cistou vodou dojde k zapnuti
davkovaciho zatizeni tekutého koncentratu/prasku polymeru a spusténi michadla. Po ukonceni michani je
opét otevien obtokovy ventil a obsah michaci komory je prepustén do skladovaci komory. Koncentrace
roztoku je nastavitelna pomoci ¢asu chodu davkovaciho zafizeni, doba michani je rovnéz nastavitelna.

ASP (Automatickd stanice polymeru) je osazena vlastnim rozvadécem s dotykovym displejem pro ovladani
zafizeni, nastaveni ¢asUl a signalizaci poruch. ASP je primarné urcena k poufZiti s tekutou formou kocentratu
polymeru, Ize ale nahradit Snekovym ddvkovacim zafizenim pro pouZiti s praskovou formou koncentratu
polymeru. Pfi pouziti Snekového davkovaciho zafizeni s ndsypkou je tato nasypka osazena topnymi kabely
pro zamezeni navlhdni prasku a solenoidem s jadrem pro oklep nasypky.

Parametry
L. N , , , Max. Max.

Model Material Pldorys M,IChvaCI Sklladvovaa Typ produkce Hmotnost
konstrukce tvar nadrz [I]  nadrz[I] polymeru [1/h] kgl

ASP220/110-SS-C agfs‘éi‘;l Obdelnk 110 220 Tekuty 300 150 1

ASP220/110-SS-P DIN14301 oy ek 110 220 Pratek 80 170 1.1
(AISI304)

ASP250/150-PP-C '} " Kruh 150 250 Tekuty 430 120 1
polypropylen

ASP250/150-PP-P 'R = Kruh 150 250 Prasek 130 140 1.1
polypropylen

ASP700/450-PP-C 'R " Kruh 450 700 Tekuty 1200 200 1
polypropylen

ASP700/450-PP-P 'R " Kruh 450 700 Prasek 450 230 1.1
polypropylen

ASP750/400-55-C aglls‘(‘)i()’l Obdelnk 400 750 Tekuty 1100 290 1

ASP750/400-SS-P agtﬁ‘)’l Obdelnk 400 750 Prasek 400 320 1.1

ASP1500/1450-SS-C aglls‘(‘)i()’l Obdelnk 1400 1550 Tekuty 4200 500 1

ASP1500/1450-ss-p  DIN1:4301 Obdelnik 1400 1550 Praek 1300 530 1.1

(AISI304)

prikon
[kwW]
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Dalsi parametry

Otacky michadla 193 RPM

Méreni hladiny 5x vodivostni hladinové sondy

Pfepoustéci ventil Elektropohon s kulovym ventilem

Ventil Cisté vody Elektromagneticky ventil / elektropohon s kul.
Ventilem

Vypousténi skladovaci komory Rucni kulovy ventil

Vizualni indikace hladiny Prihledny vodoznak

Parametry praskového davkovaciho zafizeni

otacky 56 RPM

Material rdmu DIN 1.4301 (AISI 304)

Vykon topeni 10 W (230V AC)

Oklep Solenoid 40W — 20 N

Spinani topnych elementt Na zakladé méreni teploty rdmu (-20 ~ +95 °C)
Kapacita nasypky 10 [dm?3] / 30 [dm3]

Parametry davkovaciho cerpadla koncentratu

Typ Pistové Cerpadlo
Vyrobce INJECTA

Max. pritok 85 1/h

Primér pistu 48 mm

Max. vytlak 10 bar

otacky 58 RPM

Regulace zdvihu Ruéni



ldekovdni praskového polymeru

Vyrobce:
MIVALT s.r.o.

Prokofjevova 23, Brno 623 00, Ceskd republika

mivalt@mivalt.eu, www.mivalt.eu, +420 775 660 062
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MiCHANI DAVKOVANI VENTIL-VODA VENTIL-KUL.
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Domovskd obrazovka ovlddaciho panelu
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