MP-EDW

Elektroosmotickeé
Odvodneéni




Rodinna vyrobni spolecnost se sidlem v Brné. Nase technologie dodavame do vice nez dvaceti
statl po celém svété. Celosvétoveé jsme Uspésné realizovali jiz pres 700 projektu. Diky vlastni
vyrobé garantujeme vysokou kvalitu produktd, flexibilitu a inovativni feseni.

Specializujeme se na technologie pro odvodnovani kal(. Nabizime $nekové odvodnovaci lisy,
jednotky pro pfipravu polymer(, dopravni systémy na odvodnény kal a zafizeni pro sekundarni
odvodnéni. DokaZzeme tak poskytnout kompletni feseni pro zpracovani kall. Nasim cilem je
efektivita, spolehlivost a udrzitelnost, diky ¢emuz pomahame primyslovym podnikiim 3etfit
provozni naklady a Zivotni prostredi.

. Zastupujici partneri

Realizované projekty



MP-EDW

Systém MP-EDW zvysuje obsah susiny po tradi¢nich mechanickych zplsobech odvodnovani (napf.
Snekovym lisem, odstfedivkou, pasovym lisem). Sekundarni stuperi odvodriovani umoznuje az 60 %DS,
¢imz snizuje naklady na prepravu, likvidaci nebo pfipravu pro dalsi zpracovani (napf. spalovani, pyrolyza,
kompostovani).

Mechanicky odvodnény kal (12-25 % susiny) vstupuje do MP-EDW po pasového dopravniku, ktery fungu-
je jako katoda, zatimco centralni buben funguje jako anoda. Kal je vrstven mezi bubnem a pasem, kterym
prochazi elektrické napéti (<100 V RMS) vytvareji. Zafizeni vyuziva elektroforézu (separace pevnych latek
elektrickym polem) a elektroosmézu (pohyb vody elektrostatickou silou), pficemz pevné latky jsou pfita-
hovany k bubnu a voda k perforovanému pasu.

Tento proces také narusuje bunky, ¢imz uvoliuje vazanou vodu - coz je limitou mechanického odvodriovani.
Zaroven dochazi ke zni¢eni 99 % mikroorganism, patogent a bakterii coz vede k hygienizaci kalu, snizeni
biologické aktivity, eliminaci zapachu a SirSim moznostem opétovného vyuziti. Na rozdil od mechanického
odvodnovani MP-EDW nevyuziva mechanicky tlak; veSkeré odstranéni vihkosti je pohanéno elektrickym
proudem prostiednictvim efektu elektroforézy a elektroosmézy.

Vstupni susina 12-25 % DS

Vystupni susina 40-60 % DS

Elektricky vodivost kalu 1000 - 13000 pS/cm

Mira zachyceni pevnych ¢astic 95-97 %

Elektircka spotieba na 1l odstranéné vody 0,45 kWh garantovano, typ. 0,25 kWh
Teplota kolace na vystupu 40-60 °C




Parametry

Kapacita Demti PoEeto Rozméry
Kapacita Moduli
[m3/h] [m3/day] [Lx HxW mm]
MP-EDW-M01S 0.2 4 36 1 3000 x 2500 x 700 1300
MP-EDW-M02S 0.4 8 70 2 3000 x 2500 x 1400 2600
MP-EDW-MO03S 0.6 12 100 3 3000 x 2500 x2100 3900
MP-EDW-M04S 0.8 16 135 4 3000 x 2500 x 2800 5200
MP-EDW-MO05S 1.0 20 165 5 3000 x 2500 x 3500 6 500
MP-EDW-M06S 1.2 24 200 6 3000 x 2500 x 4200 7 800
MP-EDW-M07S 14 28 230 7 3000 x 2500 x 4900 9100
MP-EDW-M08S 1.6 32 265 8 3000 x 2500 x 5600 10 400
MP-EDW-M09S 1.8 36 295 9 3000 x 2500 x 6300 11700
MP-EDW-M10S 2.0 40 325 10 3000 x 2500 x 7000 13000

Modularni design




MP-EDW vs. Termalni susarny

TERMALNI SUSARNY

Princip ¢innosti Elektroosmdza Odpafreni vody
Rychlost zpracovani materidlu 3 Minuty Hodiny
Zapnuti technologie 2 Minuty Hodiny
Redukce objemu kalu AZ 70% Az 85%
Rozdil pocatecni investice 25% + 100% +
Pozadavky na prostor 9m?+ 100 m2+
Cena instalace Nizka - Plug & Play Vysoka
Udrzba Minimalni Vysoka
Produkce sklenikovych plyn( Minimalni Vysoka
Zvyseni okolni teploty Zadné Zésadni
Produkce zapachu Minimalni Vysoka
Produkce prachu Zadna Vysoké

Porovnani spotreby el. energie
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MIVALT



Provozni vysledky

Model MP-EDW-500

Typ kalu Municipalni Cov

Mechanické odvodnéni Snekolis (MP-DW-201)

Vstupni kal 20.5% DS

Vystupni kal 55-60% DS

Spotieba energie 0.18 kWH/I (odstranéné vody)

Escherichia coli [KTJ/g] 7,5%10* <50
Enterokoky  [KTJ/g] 8,9*10* <50
Salmonella [/509g] Positivni Negativni

ran 03
Max 80g d= 0.001g

SEADAM

Vystup z MP-EDW obsah susiny po MP-EDW
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MIVALT s.r.o.
Hlinky 972/34, Brno 603 00
Ceska republika

e-mail: obchod@mivalt.eu
www.mivalt.cz
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