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SROUBOVY ODVODNOVACI LIS
KALOVYCH VOD
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Kalové vody jsou produktem mechanického, biologického a chemického cisténi odpadnich

vod v cCistirnach odpadnich vod. Efektivni odkaleni poskytuje odvodnovaci sroubovy lis,

ktery slouzZi k zahusténi kalové vody na 20% obsah susiny. Toto zarizeni kvalitativné preko-

nava tradicni sedimentacni odkalovani.

Odvodnovaci / zahustovaci Sroubovy lis je primarné navrien pro pouziti v COV,

ale miZe byt pouZit pro zahusténi jak pramyslovych vod, tak i odpadnichvod

v potravinarské vyrobé.

Pokud je odvodnovaci list zakomponovan jiz do navrhu nové Cistirny odpadnich vod, odpa-

daji naklady na vystavbu sedimentacnich nadrzi, jelikoz toto strojni zafizeni je pouzitelné

i pro zahustovani sekundarniho kalu pfimo z aktivace.

Popis zarizeni:

Kalova voda je do odvodnovaciho Sroubového lisu
privddéna pomoci podavaciho cerpadla, které ji
¢erpa do prvni pritokové komory, v niz se pomoci
prepadu optimalizuje pritok do dalsi ¢asti Sneko-
vého lisu.

Do kalové vody se na jejim vystupu z pritokové do
michaci komory privadi flokulant/polymer, kterym
se dosahuje shluknuti pevnych ¢astic do tzv. ,vlo-
¢ek“. Tento proces se
odehrava v michaci ko-
more pri pomalém pro-
michavani kalové vody
s flokulantem hridelis
lopatkami. Timto zpu-
sobem upravena kalova
voda s vlo¢kami pre-
pademnatékd kesrou-
bu, ktery je zakladnim

Ustrojim lisu.
Sroubovice $roubu ma
proménlivé  stoupani

a lamely, plnici funkci
samocisticiho  pohyb-
livého filtru. Pevné la-
mely tvofi statickou
konstrukci rostu filtru a
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pohyblivé lamely zajistuji prabézné samocisténi pfi
pohybu Sroubu. Konstrukéné jsou na ¢tyrech vodi-
cich tycich na stfidacku vzdy jedna pevné a jedna
volna lamela, ktera rotuje pfi pohybu Sroubu. Me-
zera mezi pevnou a volnou lamelou se méni od 0.5
do 0.1mm. Touto mezerou protékd odkalena voda.
Protoze se velikost mezery neustale méni, je proces
odvodnéni plynuly. Na konci $neku je navic umistén
vymezovaci uzaver, kte-
ry protismérné tlaci na

-' ~ se zvysuje G¢innost od-
~ vodnéni.
Odkalena voda se poté
| vraci zpét do Ccisticky,
- kde muze byt dale bio-
' logicky cisténa. Kal,
- ktery na konci stroje
| vypadava, mbze byt
napf. pomoci pasového
dopravniku  odvazen.
| Vzhledem k odvodnéni
' dojde k podstatnému
zmenseni objemu kalu
a usetfeni nakladd na
prepravu a likvidaci.



PROMICHANI KALU A POLYMERU
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Lis lze provozovat v automatickém rezimu, kdy
stroj nepotrebuje Zadnou obsluhu. Kontrolu sta-
vu zafizeni a sefizeni lisu provadi obsluha na-
stavenim pres dotykovydisplej, ktery je umistén
na dvefich rozvadéce. Hlavni motor Sroubu je
pfipojen kprevodovce SEW, s kuZelo-Celnim pre-
vodemdosahuje vystupnich otd¢ek 7 min-1 pfi
50Hz. Motor je pfipojen pres frekvenéni ménic,
coz zajistuje moznost dalsiho zrychleni/zpoma-
leni Sneku. Frekvenénimi ménici lze dale regulo-
vat vykon podavaciho ¢erpadla a rychlost otaceni
motoru michani.Lis Ize provozovat i v manualnim
rezimu, kdy lze pomoci ovladaciho displeje ru¢né
zapnout/vypnout kazdou strojni ¢ast nezavisle.

Ram stroje, potrubi a nadrze jsou vyroben z nerezo-

VYSTUP KAPALNE

vé oceli X5CrNi18-10 (DIN 1.4301 / AISI304). Samot-
ny Sroub a lamely z X2CrNiMo17-12-2 (DIN 1.4404
/ AlSI316) se specialni Gpravou povrchu snekové
hridele a pohyblivych lamel. To zajiStuje otéruvzdor-
nost, dostatecnou tvrdost a zvySenou odolnost pro-
ti opotrebeni. Samozrejmé pak potrfebnou korozi-
vzdornost materiall, které se dostanou do kontaktu
s agresivnimi kalovymi vodami.

Soucasti rozvadéce zafizeni je integrovany fidici sys-
tém, urceny pro plné automatizovany chod vcetné
zapisovani historie chodu. Motor Sneku, michaciho
motoru a podavaciho ¢erpadla je spoustén pres fre-
kvenéni ménic, je tudiz mozno ménit provozni para-
metry. Mnozstvi davkovaného flokulantu muze byt
rovnéz upraveno.

Prednosti Sroubového lisu:

Nizka energeticka naro¢nost

Jednoducha montaz a obsluha

0.5-2% kal na vstupu, 15-20% kal na vystupu
Nizka hlu¢nost a vibrace

Siroké pouziti

Automatizovany rezim

Cenoveé prijatelné nahradni dily
Nizka,prepravitelnd hmotnost

Kvalitni zpracovani, vyrobeno v CR

Ekonomicky provoz i pro mensi COV (jiz od 500 ekvivalent)
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Parametry:

V)"Stup Su§iny (kg/h) . Rozméry
Vstuoni kal Hmotnost
stupni Ka (kg) H

0.205% 0.55% (]
MP-DW-131 w130 6 10 0.5 300 2200 1100 600
MP-DW-201 w200 20 30 0.9 580 2900 1350 800
MP-DW-301 =300 40 60 1.1 980 3600 1750 1000
MP-DW-302 | 2x =300 80 120 1.9 1350 3800 1800 1300
MP-DW-303 | 3x =300 120 180 2.7 1700 3950 1750 1750
MP-DW-401 =400 100 140 1.9 1350 4350 1750 1250
MP-DW-402 | 2x =400 200 280 3.4 2700 4900 2200 1600
MP-DW-403 | 3x =400 300 420 4.9 3750 5100 2200 2200

FEEDER DOSING MIXING WASHING
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Ke Sroubovym odvodiiovacim lisim dodavame nasledujici volitelna prislusenstvi:

Manualni polymerizacni stanice

Automatické polymerizacni stanice

Pasové dopravniky na odvodnény kal

Zateplené kontejnery pro venkovni umisténi Sroubového odvodnovaciho lisu

Manudlni polymerizaéni stanice Automatickd polymerizacni stanice
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Vestavba odvodnovaciho stroje a pdsového dopravniku do zatepleného kontejneru
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Spole¢nost MIVALT s. r. 0. se jiz 10 let zabyva vyrobou a distribuci komponent pro cistirny odpadnich vod.
Plsobime na evropském i mimoevropském trhu.

Podivejte se na webu www.mivalt.eu na nas dalsi sortiment. Naleznete zde Rootova dmychadla,
dmychadla s postrannim kanalem, ponorna kalova cerpadla, elektromagnetické ventily,
MATALA biofiltry, difusory / provzdusnovaci elementy, bezolejové kompresory aj.
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